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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificarii: Mecanic utilaje si instalatii in industrie

Descrierea succinta a calificarii: Calificarea “Mecanic utilaje si instalatii in industrie” asigura
absolventului competente specifice activitatilor de mentenantd a subansamblurilor masginilor,
utilajelor si instalatiilor, asigurand dobandirea unor abilitati, cunostinte si deprinderi pentru a
executa lucrdari de montare, punere in functiune, revizie, Intretinere §i reparare a masginilor,
utilajelor si echipamentelor industriale.

Mecanicul utilaje si instalatii in industrie:

> isi desfasoara activitatea in ateliere specializate in reparatii de masini unelte, utilaje sau
instalatii industriale sau in locul 1n care masinile unelte, utilajele sau instalatiile industriale
lucreaza in mod normal si necesita reparatii sau revizii pe loc, ca urmare a defectarii lor;

> executd lucrdri de intretinere curentd si inlaturarea tuturor dereglarilor si defectiunilor
aparute in timpul functionarii, controleaza periodic exploatarea corectd a masinilor si utilajelor in
scopul prevenirii eventualelor avarieri accidentale;

> este capabil sa primeasca si sa transmita informatii de specialitate, sa lucreze in echipa, sa
respecte regulile de prevenire a riscurilor profesionale de sdnitate si securitate in munca, sa
respecte regulile de protectia mediului si sa stie sa actioneze in situatii de urgenta;

> respecta normele de calitate Tn procesul de intretinere si reparare a subansamblurilor
maginilor unelte, utilajelor sau instalatiilor industriale.

Ocupatii COR’ (Clasificarea Ocupatiilor din Romania) ce pot fi practicate, inclusiv codurile
din COR:

723307- Mecanic intretinere si reparatii masini de cusut industriale;

723309- Mecanic masini agricole ;

723302- Mecanic utilaj;

721424- Lacatus mecanic de Intretinere si reparatii universale ;

721411- Lacatus-montator;

721501- Mecanic montator instalatii cu cablu in silvicultura si exploatari forestiere;
723305- Ungator-gresor;

821101- Lacatus montator pentru utilaje industriale de constructii si agricole;
821102- Pregatitor si montator utilaje tehnologice;

821103- Montator subansamble.

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este dati cu titlu de exemplu.
Absolventii care dobandesc aceasta calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de
acelasi nivel sau de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unitatilor de rezultate ale invatarii:
. Unitati de rezultate ale invatarii tehnice generale

1. Realizarea schitei piesei mecanice n vederea executarii ei

2. Realizarea pieselor prin operatii de lacatuserie generala

3. Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice

4. Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale
5. Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini

6. Realizarea asamblarilor mecanice
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o Unititi de rezultate ale invitarii tehnice specializate

7. Realizarea operatiilor de intretinere si a reviziilor tehnice periodice ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor

8. Executarea reparatiilor curente ale masinilor, utilajelor si instalatiilor

9. Exploatarea instalatiilor de ridicat si transportat

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregatire profesionald, specifice
celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate n unitatile de rezultate
ale invatarii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in rezultatele invatarii descrise in
continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invatarii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii In una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.

II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII (URI)
CU UNITATILE DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR
CARE POT FI PRACTICATE

URI Unitati de Unitati de Unitati de Unitati de
Calificarea din IPT: competente din competente din | competente din | competente din
Mecanic utilaje si Standardul Standardul Standardul Standardul
instalatii in industrie Ocupational Ocupational Ocupational Ocupational
Lacatus mecanic | Mecanic masini | Mecanic de Montator, reglor
de intretinere §i agricole intretinere si depanator
reparatii utilaje ascensoare
universale tipografice
1. Realizarea schitei 1.1 Identificarea | 1. Aplicarea 1. Comunicare la | 1. Aplicarea
piesei mecanice in subansamblelor, procedurilor de | locul de munca procedurilor de
vederea realizarii ei reperelor conform | calitate 2. Efectuarea calitate
cerintelor; muncii in echipa | 2. Completarea
1.2 Indicarea 3. Asigurarea documentelor si
cotelor si calitatii lucrarilor | rapoartelor
marcajelor efectuate tehnice specifice
conform 4. Planificarea
standardelor n activitatii proprii
vigoare; 5. Tntocmirea
1.3 Indicarea documentelor si
specificatiilor a rapoartelor
tehnice relevante
conform
standardelor n
vigoare.
2. Realizarea pieselor 2.1 Documentatia | 1. Aplicarea 1. Efectuarea 1.Aplicarea
prin operatii de este analizata si prevederilor muncii in echipa | prevederilor
lacatusirie generala inteleasa legale referitoare | 2. Aplicarea legale referitoare

4
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stabilindu-se

la sanatatea si
securitatea n

normelor de
protectia muncii

la sanatatea si
securitatea n

rezolvare practicd | munca si in si paza contra munca si in
in functie de domeniul incendiilor domeniul
conditiile tehnice | situatiilor de 3. Mentinerea situatiilor de
existente; urgenta stocului de urgenta
2.2 Aplicarea 2. Aplicarea materiale si piese | 2. Aplicarea
tehnologiilor de normelor de de schimb normelor de
prelucrare protectie a 4. Tntocmirea protectie a
mecanici; mediului documentelor si | mediului
2.3 Efectuarea 3. Aplicarea a rapoartelor 3. Aplicarea
masuratorilor procedurilor de 5. Asigurarea procedurilor de
mecanice. calitate calitatii lucrarilor | calitate
4.0rganizarea efectuate 4. Organizarea
locului de munca | 6. Planificarea locului de munca
5. Asigurarea activitatii proprii | 5. Completarea
materialelor documentelor si
necesare lucrului rapoartelor
tehnice specifice
3. Montarea organelor | 1.1 Folosirea 1. Aplicarea 1. Aplicarea 1. Aplicarea
de masini in trusei de scule prevederilor normelor de prevederilor

subansambluri
mecanice

3.2 ldentificarea
Tn mod corect a
componentelor
ansamblului si
cotele de
asamblare;

3.3 Verificarea
componentelor in
raport cu
specificatiile
documentatiei de
asamblare.

3.3 .Aplicarea
procedurilor de
calitate.

legale referitoare
la sanatatea si
securitatea in
munca si in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

3. Aplicarea
procedurilor de
calitate

4. Organizarea
locului de munca
5. Asigurarea
materialelor
necesare lucrului

protectia muncii
si paza contra
incendiilor

2 .Mentinerea
stocul.ui de
materiale si piese
de schimb

3. Tntocmirea
documentelor si
a rapoartelor

4. Asigurarea
calitatii lucrarilor
efectuate

5. Planificarea
activitatii proprii

legale referitoare
la sanatatea si
securitatea Tn
munca si in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

3. Aplicarea
procedurilor de
calitate

4. Organizarea
locului de munca
5. Intretinerea
echipamentelor
de lucru

6. Completarea
documentelor si
rapoartelor
tehnice specifice
7. Efectuarea
montarii
ascensoarelor
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4, Masurarea
marimilor tehnice
specifice proceselor
industriale

2.3 Efectuarea
masuratorilor
mecanice.

1. Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la sanatatea si
securitatea in
munca si in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

3. Aplicarea
procedurilor de
calitate

4. Organizarea
locului de munca

1. Aplicarea
normelor de
protectia muncii
si paza contra
incendiilor

2. Mentinerea
stocului de
materiale si piese
de schimb

3. Intocmirea
documentelor si
a rapoartelor

4. Asigurarea
calitatii lucrarilor
efectuate

5. Planificarea
activitatii proprii

1.Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la sanatatea si
securitatea in
munca si in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea
procedurilor de
calitate

3. Organizarea
locului de munca
4. Completarea
documentelor si
rapoartelor
tehnice specifice

5. Realizarea desenului
tehnic pentru organe de
masini

1.1 Identificarea
subansamblelor,
reperelor conform
cerintelor;

1.2 Indicarea
cotelor si
marcajelor
conform
standardelor in
vigoare;

1.3 Indicarea
specificatiilor
tehnice relevante
conform
standardelor Tn
vigoare.

1. Aplicarea
procedurilor de
calitate

1. Asigurarea
calitatii lucrarilor
efectuate

2. Planificarea
activitatii proprii

1. Aplicarea
procedurilor de
calitate

6. Realizarea
asamblarilor mecanice

3.1 Folosirea
trusei de scule
3.2 Identificarea
Tn mod corect a
componentelor
ansamblului si
cotele de
asamblare;

3.3 Verificarea
componentelor in
raport cu
specificatiile
documentatiei de
asamblare.

3.3 .Aplicarea
procedurilor de

1. Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la sdnatatea si
securitatea in
munca §i in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

3. Aplicarea
procedurilor de
calitate

1. Aplicarea
normelor de
protectia muncii
si paza contra
incendiilor

2. Mentinerea
stocului de
materiale si piese
de schimb

3. Intocmirea
documentelor si
a rapoartelor

4. Asigurarea
calitatii lucrarilor
efectuate

5. Planificarea

1. Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la sanatatea si
securitatea Tn
munca si in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

3. Aplicarea
procedurilor de
calitate
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calitate.

4. Organizarea
locului de munca
5. Asigurarea

materialelor
necesare lucrului

activitatii proprii

4. Organizarea
locului de munca
5. Completarea
documentelor si
rapoartelor
tehnice specifice
6. Efectuarea
montarii
ascensoarelor.

7. Realizarea
operatiilor de
intretinere si a
reviziilor tehnice

periodice ale masinilor
utilajelor si instalatiilor

3.1.0rganizarea
locului de munca
3.2.Intretinerea
echipamentelor de
lucru

1. Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la sanatatea si
securitatea in
munca si in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea
normelor de
protectie a
mediului

3. Aplicarea
procedurilor de
calitate

4. Organizarea
locului de munca
5. Intretinerea
echipamentelor

1. Aplicarea
normelor de
protectia muncii
si paza contra
incendiilor

2. Mentinerea
stocului de
materiale si piese
de schimb

5. Tntocmirea
documentelor si
a rapoartelor

3. Asigurarea
calitatii lucrarilor
efectuate

4. Planificarea
activitatii proprii
5. Intretinerea
utilajelor
tipografice

1. Aplicarea
prevederilor
legale referitoare
la sanatatea si
securitatea in
munca si in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea
normelor de
protectiec a
mediului

3. Aplicarea
procedurilor de
calitate

4. Organizarea
locului de munca
5. Intretinerea
echipamentelor

de lucru 6.Aprovizionarea | de lucru
6. Asigurarea cu scule si utilaje | 6. Completarea
materialelor pentru documentelor si
necesare lucrului | interventie rapoartelor
7. Efectuarea tehnice specifice
reviziilor tehnice 7.Efectuarea
periodice a lucrarilor de
masinilor, intretinere/
utilajelor si mentenanta si
instalatiilor revizii generale
agricole.
8. Executarea 4.1.Diagnosticarea | 1. Aplicarea 1. Aplicarea 1. Aplicarea
reparatiilor curente ale | starii de prevederilor normelor de prevederilor

masinilor, utilajelor si

instalatiilor

functionare a
echipamentelor de
lucru;

4.2 Intretinerea
echipamentelor de
lucru;

4.3 Intretinerea
curentd a masinii;

legale referitoare
la sdnatatea si
securitatea in
munca §i in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea

protectia muncii
s1 pazd contra
incendiilor

2. Mentinerea
stocului de
materiale si piese
de schimb

3. Intocmirea

legale referitoare
la sanatatea si
securitatea Tn
munca si in
domeniul
situatiilor de
urgenta

2. Aplicarea
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4.4 Remedierea normelor de documentelor si | normelor de
defectiunilor. protectie a a rapoartelor protectie a
mediului 4. Asigurarea mediului
3. Aplicarea calitatii lucrarilor | 3. Aplicarea
procedurilor de efectuate procedurilor de
calitate 5. Planificarea calitate
4. Organizarea activitatii proprii | 4. Organizarea
locului de munca | 6. Executarea si | locului de munca
5. Asigurarea reconditionarea | 5. Intretinerea
materialelor pieselor uzate echipamentelor
necesare lucrului | 7. Repararea de lucru
6. Efectuarea utilajelor 6. Completarea
reparatiilor tipografice documentelor si
curente a 8.Aprovizionarea | rapoartelor
maginilor, cu scule si utilaje | tehnice specifice
utilajelor si pentru 7. Depanarea
instalatiilor interventie defectiunilor
agricole survenite la
7. Efectuarea ascensoare.
reparatiilor
capitale a
masinilor,
utilajelor si
instalatiilor
agricole.
8. Efectuarea
rodajului,
reglarilor si
controlului final.
9. Exploatarea 1. Aplicarea 1. Aplicarea 1. Aplicarea 1. Verifica
instalatiilor de ridicat | prevederilor legale | prevederilor normelor de conditiile de
si transportat referitoare la legale referitoare | protectia muncii | incepere a
sanatatea si la sanatatea si si paza contra lucrarilor de
securitatea in securitatea in incendiilor montare a
munca si in munca si in 2. Mentinerea ascensoarelor
domeniul domeniul stocului de 2. Efectueaza
situatiilor de situatiilor de materiale si piese | lucrari de
urgenta urgenta de schimb montare a
2. Aplicarea 2. Aplicarea 3. Intocmirea ascensoarelor
normelor de normelor de documentelor si | 3. Efectueaza
protectic a protectie a a rapoartelor probe de
mediului mediului 4. Asigurarea functionare
3. Aplicarea 3. Aplicarea calitatii lucrarilor

procedurilor de
calitate
4.0rganizarea
locului de munca

procedurilor de
calitate

4. Organizarea
locului de munca
5. Asigurarea
materialelor
necesare lucrului

efectuate
5. Planificarea
activitatii proprii
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III. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitateade rezultate ale invatarii tehnice generale 1:
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII EI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

1.1.1.Materiale si
instrumente necesare
pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2.Normele generale
utilizate la Tntocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3.Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonald a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4.Principii si metode de
cotare a pieselor mecanice
reprezentate (utilizarea
elementelor din geometria
plana, elementele cotarii,
executia grafica si
dispunerea pe desen a
elementelor cotarii,
principii si reguli de cotare)

1.1.5.Abateri de prelucrare
(abateri dimensionale,
abateri de forma si de
pozitie )

1.2.1.Selectarea materialelor si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.2. Pregatirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.3.Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executarii piesei mecanice

1.2.4.Utilizarea regulilor de reprezentare
n proiectie ortogonala a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice
1.2.5.Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executarii
acesteia

1.2.6.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare Tn vederea realizarii schitei piesei
mecanice, necesara operatiilor de
lacatuserie

1.2.7.1dentificarea elementelor din
geometria plana necesare realizarii schitei
piesei mecanice

1.2.8.Cotarea pieselor mecanice
reprezentate Tn proiectie ortogonala

1.2.9.1nscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executarii acesteia
1.2.10.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de forma si de pozitie
pentru realizarea pieselor mecanice

1.3.1.Asumarea
raspunderii in aplicarea
normelor generale de
reprezentare a pieselor
1.3.2.Respectarea
conduitei Tn timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.3.Interrelationarea in
timpul Tntocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.4.Asumarea rolurilor
care 1i revin in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasa a
sarcinilor ce le revinin
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.7.Asumarea initiativei
n rezolvarea unor
probleme
1.3.8.Asumarea
responsabilitatii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la Tntocmirea
schitei piesei mecanice

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3

Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie




1.1.6.Regquli de schitei piesei mecanice

reprezentare a schitei dupa | 1.2.12.Intocmirea schitei piesei mecanice
model (utilizarea in vederea executarii acesteia prin operatii
elementelor geometrice din | de lacatuserie

spatiu, fazele executarii 1.2.13.Interpretarea schitei piesei

schitei) mecanice n vederea executarii ei

1.2.11.1dentificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizarii

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun si
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun si
a celui de specialitate intr-o limba
moderna.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (I — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora,integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale, Realizarea schitei piesei mecanice in
vederea executarii ei”:

Competente de comunicarea in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea vocabularului comun i a celui de specialitate
Comunicare de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limba moderna
Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de forma §i de pozitie pentru realizarea pieselor
mecanice
Competenta de a invita sa inveti:
- Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea schitei piesei mecanice
Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasa a sarcinilor ce le revin In
timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice
Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor
mecanice

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente 1n scoala sau la operatorul economic)

- instrumente si materiale specifice reprezentarii schitei: planseta, rigla gradata, echere,

compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- piese mecanice simple.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

acestora

Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de
lucru

35%

Selectarea materialelor si instrumentelor
pentru intocmirea schitei in vederea
realizarii unor piese mecanice.

50%

Pregétirea materialelor si instrumentelor
pentru 1Intocmirea schitei In vederea
realizarii unor piese mecanice.

50%

Realizarea sarcinii de lucru

50%

Intocmirea schitei in vederea realizarii
unor piese mecanice

50%

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei In vederea realizarii
unor piese mecanice.

30%

Folosirea corespunzatoare a
instrumentelor de desen tehnic in vederea
intocmirii schifei piesei mecanice

10%

Verificarea  calitagii  schitei  piesei
mecanice

10%

Prezentarea si promovarea sarcinii
realizate

15%

Utilizarea vocabularului de specialitate in
prezentarea schitei piesei mecanice

100%

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3
Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 2:
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE GENERALA

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.1.Atelierul de lacatuserie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea
- dotarea atelierului de | muncia cerintelor ergonomice la
lacatuserie; locul de munca
- cerinfe  ergonomice  de
organizare a locului de munca;

- norme generale de sanatate Si 2.3.2.Colaborarea cu
securitate in munca; membrii echipei de lucru,
- norme generale de protectie a in scopul  indeplinirii
mediului. sarcinilor de la locul de
muncd
2.2.2.1dentificarea  materialelor

2.1.2.Tipuri de materiale si
semifabricate necesare
executarii pieselor prin operatii
de lacatuserie

- proprietatile fizice, mecanice Si
tehnologice  ale  materialelor
metalice;

- aliaje feroase: oteluri si fonte;

- tratamente termice aplicate
otelurilor si fontelor: recoacere,
calire, revenire;

- metale si aliaje neferoase: cuprul
si aliajele sale, aluminiul si
aliajele sale;

- semifabricate: table, platbande,
bare, profile, tevi, sarme.

2.1.3.Mijloace  utilizate in
atelierul de lacatuserie pentru

masurarea si verificarea
dimensiunilor geometrice
(sublere, micrometre, echere,
rigle de control)

2.1.4.0peratii pregatitoare
aplicate semifabricatelor in
vederea  executarii  pieselor
(curatare manuala, indreptare
manuala, trasare - SDV-uri,

tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si

metalice dupa culoare, aspect
2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executarii pieselor prin operatii de
lacatuserie

2.2.4. Descrierea tratamentelor
termice aplicate otelurilor si
fontelor

2.2.5. Utilizarea simbolurilor
standardizate ale materialelor
pentru realizarea pieselor prin

operatii de lacatuserie

2.2.6. Alegerea mijloacelor de
masurat si verificat in functie de
marimea fizica de masurat
2.2.7.Utilizarea mijloacelor de
masurat §i  verificat lungimi,
unghiuri, suprafete

2.2.8. Alegerea sculelor,
dispozitivelor si verificatoarelor
(SDV-urilor) si utilajelor 1in
functie de operatia de lacatusarie
executatd

2.2.9.Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
de lacatuserie executata

2.3.3.Respectarea
prescriptiilor din desenele
de executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacatusarie

2.3.4.Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita

2.3.5.Asumarea initiativei
n rezolvarea unor
probleme

2.3.6.Respectarea
normelor de securitate si
sanatate Tn munca

2.3.7.Adoptarea unei
atitudini responsabile fata
de protectia mediului

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3

Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie
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sanatate in munca, protectia
mediului)

2.1.5.Debitarea  manuala a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si
sanatate in munca)

2.1.6.indoirea manuala a
semifabricatelor

- Lungimea semifabricatului
necesar obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- Indoirea manuald a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de
executie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de indoire, norme de
securitate 1 sdndtate Tn munca)

2.1.7.Notiuni generale despre
prelucrarea prin aschiere a
materialelor metalice (adaos de
prelucrare, tipuri de aschii, scule
aschietoare, miscari necesare la
aschiere, regim de aschiere)

2.1.8.Pilirea metalelor
(clasificarea pilelor, tehnologii de
executie, metode de control a

2.2.10. Curatarea manuald a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea semifabricatelor
2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate
2.2.15.Calculul dimensiunilor
maxime si minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.16. Debitarea manuald a
semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor debitate

2.2.18.Calculul lungimii
semifabricatului necesar obtinerii
unei piese prin operatia de
indoire

2.2.19. Indoirea manuali a
tablelor si benzilor

2.2.20. Indoirea manuali a
barelor si profilelor

2.2.21. Indoirea manuali a tevilor
2.2.22. Indoirea manuali a
sarmelor

2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor in
functie de forma suprafetelor de
prelucrat si  de  materialul
semifabricatului

2.2.25. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de aschiere

2.2.27. Pilirea manuala a
suprafetelor

2.2.28. Executarea controlului
calitafii suprafetelor prelucrate
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suprafetelor prelucrate prin pilire,
norme de securitate si sanatate in
munca)

2.1.9.Polizarea pieselor (pietre
de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare si montare a
pietrelor de polizor, tehnologia de
executie, norme de securitate si
sanatate In munca)

2.1.10.Gaurirea si prelucrarea
gaurilor

- Gaurirea (SDV — uri, masini de
gaurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparitiei rebuturilor, norme de
securitate si sanatate iTn munca)

- Prelucrarea gaurilor prin alezare,
tesire, largire, adancire (SDV —
uri, tehnologii de executie,
metode de control, norme de
securitate si sanatate Tn munca)

2.1.11.Filetarea

- Elementele geometrice
filetului, clasificarea filetelor
- Filetarea manuald exterioara
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
securitate si sandtate Tn munca)

- Filetarea manuald interioara
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
securitate si sandtate Tn munca)

ale

2.1.12.Documentatia
tehnologica utilizata in atelierul
de lacatusarie (fisa tehnologicd).

prin pilire

2.2.29. Curatarea de bavuri si
impuritdti a  suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor prin
operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei de
gaurire a semifabricatelor

2.2.31. Prelucrarea gaurilor prin
alezare, tesire, largire, adancire
2.2.32. Controlul gaurilor
executate

2.2.33. Colectarca diferentiata a

deseurilor rezultate in urma
prelucrarilor

2.2.34. Alegerea  SDV-urilor
necesare filetarii, in functie de
elementele geometrice ale
filetului

2.2.35. Executarea manualda a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calitatii filetelor exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuali a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea controlului
calitatii filetelor interioare
realizate

2.2.39.Utilizarea documentayiei
tehnice/tehnologice pentru
executarea operatiilor de
ldcatuserie generala
2.2.40.Utilizarea  corecta  a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

2.2.41.Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfagurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora,integrate si dezvoltate
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale: ,,Realizarea pieselor prin
operatii de lacatuserie generala”:

Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:

- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

- Calculul dimensiunilor maxime si minime ale pieselor, conform desenelor de executie

- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de indoire

Competenta de a invata sa inveti:

- Utilizarea mijloacelor de masurat si verificat lungimi, unghiuri, suprafete

- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de ldcatuserie
generala

- Utilizarea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia de lacatuserie executatd

Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul Tndeplinirii sarcinilor de la locul de
munca

Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

perii de sarma, hartie abraziva pentru curatarea manuald a semifabricatelor;

SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placa de indreptat, ciocane, nicovale;

SDV — uri folosite la trasare: masa de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator paralele,
distantier, ciocan, rigla, subler;

SDV — uri folosite la debitarea manuala: foarfece manuale, clesti pentru tdiat, fierastraie manuale,
dalti, rigle, sublere, echere;

SDV — uri folosite la indoirea manuala: menghind, nicovala, dispozitive pentru indoirea tevilor,
dorn cilindric cu manivela, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;

polizoare: stabile si portabile;

scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;

masini de gaurit: stabile si portabile;

scule si verificatoare folosite la gaurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;

scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare, sublere,
micrometre;

SDV - uri folosite la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere, sublere,
micrometre, calibre-tampon, calibre—inel;

semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sairme;

materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;

mijloace de masurat si verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;

utilaje: masini de gaurit, polizoare.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr.

crt.

Criterii de realizare si ponderea acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de
lucru

35%

Citireca desenului de executie/fisei
tehnologice 1n vederea executarii
piesei prin operatii de lacdtuserie

30%

Alegerea  semifabicatelor, SDV-
urilor/utilajelor necesare executarii
piesei prin operatii de lacatuserie

40%

Organizarea locului de munca

30%

Realizarea sarcinii de lucru

50%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
desenul de executie/fisa tehnologica
a piesei de executat prin operatii de
lacatuserie

30%

Executarea piesei prin operatii de
lacatugerie, utilizand corespunzator
SDV-urile/utilajele

30%

Verificarea calitatii piesei executate
prin operatii de lacatuserie

20%

Respectarea normelor cu privire la
protectia muncii Si protectia mediului

20%

Prezentarea si promovarea sarcinii
realizate

15%

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
tehnologiilor de executie si a
metodelor de control aplicate piesei
realizate prin operatii de lacatuserie

100%

Domeniul de pregatire: Mecanica

Nivel: 3

Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE | 3.2.1. Corelarea cauza-efect cu | 3.3.1. Preocuparea pentru
DESPRE ORGANELE DE | privire la consecintele | documentare folosind
MASINI (rol, clasificare, forte | solicitdrilor mecanice simple | tehnologia informatiei

preluate de catre organele de | asupra organelor de masini

masini, tipuri de solicitari simple, 3.3.2.Colaborarea cu
conditii impuse organelor de membrii echipei de lucru, in
masini, standardizarea organelor scopul ndeplinirii sarcinilor
de masini, interschimbabilitatea de la locul de munca

organelor de masini)
3.3.3. Receptivitate pentru

3.1.2. ORGANE DE MASINI dezvoltarea capacitatii de a
SIMPLE executa sarcini de lucru sub
supraveghere

Organe de asamblare
3.3.4. Asumarea, in cadrul

echipei de la locul de munca,
a responsabilitatii  pentru
sarcina de lucru primita

3.2.2.  Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executarii
asamblarilor nituite

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de
executie);

- suruburi (clasificarea suruburilor | 3 5 3 Alegerea
dupa rolul functional si din punct
de vedere constructiv, forme

3.3.5. Asumarea initiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de munca

suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei  tehnice, 1In

constructive de suruburi, | yederea executirii asamblarilor

materiale de executie); filetate 3.3.6. Respectarea normelor
- piulite (rol, forme constructive, de securitate si sdnatate in
materiale de executie); 32.4. Alegerea  penelor, munca

- saibe (rol, tipuri de saibe,
materiale de.execupe); _ | tehnice, in vederea executdrii 3..3.7.' ' Adoptare.a unei
- pene (clasificarea penelor dupd | oo mblirilor prin pene atitudini responsabile fatd de
rolul functional si dupd pozitia protectia mediului

penei in raport cu piesele | 305  Alegerea arcurilor,
asamblate, materiale de executie); conform documentatiei

) ar(;url (CIZ'iSIflca're, tipuri  de tehnice, In vederea executarii
arcuri, materiale si elemente de asamblirilor elastice

conform documentatiei

3.3.8. Preocuparea pentru
colectarea si transmiterea
informatiilor relevante cu

tehnologie). privire la constructia  §i

functionarea echipamentelor
3.1.3. ORGANE DE MASINI de lucru utilizate
COMPLEXE

3.3.9.Asumarea raspunderii
pentru  prevenirea si
3.2.6. Alegerea materialelor | reducerea impactului negativ
- arbori si osii (rol, parti | necesare pregatirii montarii al - activitatiiproprii - asupra
componente, clasificare, materiale | arborilor mediului

si  tehnologii de executie, | 3.2.7.  Pregdtirea  montarii

3.1.3.1. Organe in miscare de
rotatie

3.3.10.Respectarea

Domeniul de pregatire: Mecanica
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montarea arborilor, NSSM). arborilor; termenelor/  timpului  de
realizare a sarcinilor

3.1.3.2. Organe de legatura
pentru transmiterea miscarii de
rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive | 30 g Alegerea  SDV-urilor
de cuplaje, montarea cuplajelor, | necesare montarii cuplajelor
SDV-uri necesare la montarea | 3 9 Utilizarea SDV-urilor in
cuplajelor, NSSM la montarea | yogereq montdirii cuplajelor

cuplajelor). 3.2.10. Montarea cuplajelor

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagare cu alunecare (rol, 3.211. Alege[eﬁ S[?V-urllor
clasificare, domenii de utilizare, | Necesare montari lagarelor cu

avantaje si dezavantaje, elemente alunecare_ _ .
constructive, materiale  pentru 3.2.12.Utilizarea SDV-urilor in

cuzineti, ungerea lagirelor cu vederea montarii lagarelor cu

alunecare, tipuri de lubrifianti, alunecare '
montarea si demontarea lagarelor 3.2.13. Monta}rea $1
cu alunecare, SDV-uri necesare | demontarea lagarelor  cu
montirii lagirelor cu alunecare, alunecare B _
norme de protectie a mediului, 3.2.14. Alegergg lubrifiantului
NSSM la montarea si demontarea | €cesar ungerit lagarelor cu

lagarelor cu alunecare);, alunecare
3.2.15. Ungerea lagarelor cu

alunecare

- lagdre cu rostogolire (parti | 3.2.16. Alegerea SDV-urilor
componente, avantaje $1 | necesare montirii lagirelor cu
dezavantaje, clasificarea | rostogolire
rulmentilor, materiale si elemente | 3.2.17.Utilizarea SDV-urilor in
de tehnologie, tipuri de lubrifianti, | vederea montdrii lagarelor cu
ungerea lagarelor cu rulmenti, | rostogolire
etansarea rulmentilor, montarea si | 3.2.18. Montarea si
demontarea rulmentilor, SDV-uri | demontarea  lagirelor  cu
necesare montarii  rulmentilor, | rostogolire
norme de protectie a mediului, | 3.2.19. Alegerea lubrifiantului
NSSM la montarea si demontarea | necesar ungerii lagirelor cu
lagarelor cu rostogolire). rostogolire
3.2.20. Ungerea lagarelor cu

rostogolire
3.1.3.4. Organe pentru 9

conducerea si  inchiderea

circulatiei fluidelor 3.2.21. Alegerea SDV-urilor
necesare asamblarii

- conducte definire arti
( » - pant conductelor

componente, materiale de . O
P . 3.2.22.Utilizarea SDV-urilor in
executie,plese fasonate, dor blirii
compensatoare  de dilatare, ::}ce)n(ejueccf[elor asamorart

asamblarea conductelor, SDV-uri
3.2.23. Asamblarea

necesare asamblarii conductelor,

conductelor

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3
Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie



controlul asamblarii tevilor si | 3.2.24. Verificarea asamblarii
tuburilor, NSSM la asamblarea | tevilor si tuburilor
conductelor);

o ' ~13.2.25. Alegerea SDV-urilor
- organe de inchidere a circulatiel | pecesare montirii organelor de

fluidelor (conditii impuse acestor | jnchidere a circulatiei fluidelor
organe,  tipurl  constructive, | 37 76 Utilizarea SDV-urilor in
montarea organelor de inchidere a | yogereq montdirii organelor de
circulatiei  fluidelor,  SDV-Uri | 4, pidere a circulatiei fluidelor
necesare la montarea organelor de | 3 2 27, Montarea organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor,
NSSM la montarea organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor). 3.2.28. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui
de specialitate
3.2.29.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

inchidere a circulatiei fluidelor

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora,integrate si dezvoltate n
cadrul unitatii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,Montarea organelor de masini in
subansambluri mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauza-efect cuprivire la consecintele solicitarilor mecanice simple asupra
organelor de magini

e Compenta de a invata sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii cuplajelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii lagarelor cu alunecare
- Utilizarea SDV-urilor necesare montarii lagarelor cu rostogolire
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii conductelor
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invatare si
cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita
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Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor
- Asumarea raspunderii pentru prevenirea si reducerea impactului negativ al activitatii proprii

asupra mediului

- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitatii de a executa sarcini de lucru sub supraveghere

Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de munca
- Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia

si functionarea echipamentelor de lucru utilizate

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

clesti, surubelnite;

inel, rigle, echere;

videoproiector, calculator, softuri educationale;
organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri, armaturi;
organe de masini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagare cu alunecare, rulmenti;
= lubrifianti: uleiuri, unsori;

=  materiale de adaos: electrozi;
SDV-uri specifice operatiilor de asamblare demontabile si nedemontabile: truse de chei,

utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;
sisteme tehnice in constructia carora sa se regaseasca diferite tipuri de organe de masini.
*  banc de lucru, menghing;
echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

mijloace de masurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre

Domeniul de pregatire: Mecanica

Nivel: 3

Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie

Nr. Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizaresipondereaacestora
crt.
Alegerea organelor de masini
complexe, conform documentatiei | 50%
Primirea si planificarea sarcinii de tehnice
Lo, P 35%
ucru Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montarii organelor de | 50%
masini complexe
Realizarea operatiilor de pregatire a 30%
montdrii organelor de masini
. - Montarea organelor de masini
.| Realizarea sarcinii de lucru 0 e A 9 -
2 50% utilizand  corespunzétor SDV- | 30%
urile/utilajele
Verificarea montajului realizat 20%
20



Respectarea normelor cu privire la
protectia muncii si protectia mediului

20%

Prezentarea si promovarea sarcinii

) 15%
realizate

Descrierea operatiilor executate in
vederea montarii organelor de masini
si a controlului efectuat

60%

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea operatiilor
executate in  vederea montdrii
organelor de masini si a controlului
efectuat

40%

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3
Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 4 :
MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR INDUSTRIALE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1.Notiuni fundamentale
din teoria masuritorilor

( Sistemul International de
unitati de masura, marimi
fizice, mijloace de masurare si
control, metode de masurare,
erori de  masurare-tipuri,
cauze, relatii matematice de
determinare)

4.1.2. Mijloace de masurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de masurare i
control pentru lungimi

- Mijloace de masurare i
control pentru unghiuri

- Mijloace de masurare si
control pentru suprafete

- Mijloace de masurare si
control pentru mase

- Mijloace de masurare si
control pentru forte

- Mijloace de masurare si
control pentru presiuni

- Mijloace de masurare si
control pentru debite

- Mijloace de masurare si
control pentru marimi

4.2.1. Enumerarea unitatilor de
masura din Sistemul International
de  unitdfi,  corespunzatoare
marimilor de baza din domeniul
mecanic si electric

4.2.2. Efectuarea transformarilor
de unitati de masura

4.2.3. Selectarea metodelor si a
mijloacelor de masurare si control
in functie de marimea de masurat
si de domeniul ei de variatie

4.2.4. Determinarea erorilor in
procesul de masurare, calcul
procentual

4.2.5. Prelucrarea matematica a
valorilor masurate

4.2.6.Selectarea mijloacelor de
masurare §i control specifice
pentru fiecare din marimile
tehnice masurate

4.2.7. Utilizarea mijloacelor de
masurare §i  control  pentru
lungimi,  unghiuri,  suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turatii si acceleratii,
temperaturi, filete si roti dintate,
marimi  electrice  (intensitatea
curentului  electric,  tensiunea
electrica, rezistenta electrica,
puterea electrica, energia
electrica)

4.2.8. Corelarea aparatului de
masurd cu marimea de masurat si
cu domeniul de variatie al
marimii de masurat

4.2.9. Verificarea starii de
functionare a aparatelor de
masura, in conformitate cu cartea
tehnica si normele de securitate a
muncii

4.3.1. Respectarea normelor
ergonomice la locul de munca

4.3.2.Respectarea procedurilor
de lucru

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, Tn scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca, a
responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita

4.3.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munca,

precum si  normelor de
prevenire  si  stingere a
incendiilor

4.3.7. Purtarea permanenta si
cu responsabilitate a
echipamentului de protectie in
scopul prevenirii accidentelor
de munca si a Dbolilor
prefesionale

4.3.8. Respectarea normelor de
protectic a mediului si de
colectare selectiva a deseurilor

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3

Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie
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Cinematice: viteze, turatii,
acceleratii

- Mijloace de masurare si
control pentru temperaturi

- Mijloace de masurare si
control pentru filete

- Mijloace de masurare si
control pentru roti dintate

- Aparate analogice si digitale
pentru  masurarea  marimilor
electrice din circuitele de c.c. si
c.a. (tipuri constructive, simboluri

folosite pentru marcare,
caracteristici tehnice si
metrologice, domenii de

masurare, Scheme de montaj)

- Norme de SSM, de
protectia mediului si  PSI
specifice operatiilor de
masurare §i  controlutilizate
pentru  realizarea  pieselor
conform documentatiei tehnice

4.1.3. Precizia prelucrarii si
asamblarii pieselor

- notiuni ce caracterizeaza
precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominala,
efectiva, limitd), abatere,
toleranta;

- precizia formei
macrogeometrice: abateri
geometrice (abateri de forma,
abateri de pozitie);

- precizia formei
microgeometrice: rugozitatea
suprafetei,

- ajustaje.

4.2.10. Efectuarea  reglajelor
initiale ale aparatelor de masura
in functie de natura marimii
masurate si de domeniul de
variatie al acesteia

4.2.11.Decodificarea simbolurilor

folosite pentru marcarea aparatelor de

mdsurat.

4212. Selectarea mijloacelor de

masurare si control pentru fiecare

dinre  marmile  electice  care

caracterizeaza un circuit electric

4213Realizarea montajelor  de

masurare.

4214 Efectuarea de masurari  pentru

marimile electrice care caracterizeaza un

circuit electric:

- masurarea intensititii  curentului
electric,

— masurarea tensiunii electrice,

- masurarea rezistentei electrice,

- midsurarea puterii electrice,

- masurarea energiei electrice.

4.2.15.Calcularea dimensiunilor
limitaale piesei, calculul
tolerantelor

4.2.16. Interpretarea abaterilor
dimensionale de forma si pozitie
ale suprafetelor pieselor

4.2.17. Verificarea preciziei de
prelucrare a unei piese

4.2.18. ldentificarea simbolurilor
ajustajelor, a abaterilor de forma
si pozitie Inscrise in documentatie

4.2.19.Alegerea mijloacelor de
Mmdsurare Specifice n vederea
determinarii abaterilor
dimensionale, de forma si pozitie
ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor de
masurare §i control in vederea
determinarii abaterilor
dimensionale de forma si pozitie
ale pieselor

4.2.21. ldentificarea simbolurilor

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3
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rugozitatii unei suprafete

4.2.22. Utilizarea corectda a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

4.2.23. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (I — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora,integrate si dezvoltate
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate tehnice generale ”Misurarea marimilor tehnice specifice
proceselor industriale”:

o Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
Efectuarea transformarilor de unitati de masura
Determinarea erorilor in procesul de mdasurare, calcul procentual
Prelucrarea matematica a valorilor masurate
Calcularea dimensiunilor limita ale piesei, calculul tolerantelor
Interpretarea abaterilor dimensionale, de forma si pozitie ale suprafetelor pieselor

. Competenta de a invita sa inveti:

- Selectarea mijloacelor de mdsurare si control specifice pentru fiecare din madrimile tehnice

masurate

- Utilizarea mijloacelor de masurare si control pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii si acceleratii, temperatur, filete si roti dintate, marimi electrice
(intensitatea curentului electric, tensiunea electrica, rezistenta electrica, puterea electricad, energia
electrica)

- Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de masurat

- Realizarea montajelor de masurare

- Efectuarea de masurari pentru marimile electrice care caracterizeaza un circuit electric

- Alegerea mijloacelor de masurare specifice in vederea determinarii abaterilor dimensionale,

de forma si pozitie ale pieselor
- Utilizarea mijloacelor de masurare si control in vederea determinarii abaterilor dimensionale,
de forma si pozitie ale pieselor

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea iniiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita
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Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii

(existente in scoala sau la operatorul economic)

- instrumente si AMC-uri folosite pentru masurarea parametrilor specifici ai masinilor, utilajelor si
instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior, comparator pentru
verificarea circularitatii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele, calibre, lere, cale unghiulare,
echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de sticld cu lichid, termomanometre,
termometre cu rezisten{d, termometre cu termoelemente, pirometre optice, pirometre de radiatie totala,
manometre cu elemente elastice, traductoare de presiune, dinamometre cu elemente elastice,
dinamometre hidraulice, dinamometre pneumatice, traductoare de fortd, tahometre, vitezometre,
calibre filetate, micrometru de filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul

de roti dintate, ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual, documentatia tehnica

specifica;

- planse, machete, materiale video cu AMC-uri folosite pentru masurarea parametrilor specifici ai

maginilor, utilajelor si instalatiilor;
- materiale: seturi de piese mecanice, planse, machete.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare i

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Respectarea planificarii  sarcinii  de lucru
conform fiselor de lucru;

Organizarea locului de munca pentru
executarea operatiilor de utilizare a mijloacelor
de masurare si controlfolosite pentru masurarea

Primirea si planificarea 3504 marimilor tehnice specifice proceselor industriale.
... 0
sarcinii de lucru Selectarea mijloacelor de masurare si control

specifice pentru fiecare din marimile tehnice | 30%
masurate;

Alegerea mijloacelor de masurare si control n
vedereca determinarii abaterilor dimensionale, | 20%
de forma si pozitie ale pieselor.

20%

30%

Utilizarea mijloacelor de masurare si control
pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase,
forte, presiuni, debite, viteze, turatii si
acceleratii, temperaturi, filete si roti dintate, 30%
marimi electrice;

Realizarea sarcinii de — —~ v - =
2. 50% | Utilizarea mijloacelor de masurare si control n

lucru o . . .
vederea determindrii abaterilor dimensionale, | 2goy
de forma si pozitie ale pieselor;

Realizarea montajelor de masurare; 20%

Folosirea corespunzatoare a echipamentului de | 10%

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3
Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie
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lucru.

Respectarea normelor cu privire la protectia

muncii si protectia mediului; 20%
Descrierea lucrarii executate; 20%
Analiza si interpretarea rezultatelor; 20%
Prezentarea si __ _ __ __ _
3. promovarea Sarc|n” 15% Ut|||Zarea term|n0|og|6| de SpeC|aI|tate In
realizate descrierea metodelor si mijloacelor de masurare | 60%

si control a parametrilor specifici ai masinilor,
utilajelor si instalatiilor.

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3

Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie
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Unitateade rezultate ale invatarii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

5.1.1.Starea suprafetelor
(rugozitatea)

5.1.2.Reprezentarea,
cotarea si notarea filetelor
si flangelor

5.1.3.Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scara a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
executie ale desenului la
scara)

5.1.5.Reprezentarea si
cotarea organelor de
asamblare si a asamblarilor
folosite in realizarea
ansamblurilor(nituri si
asamblarile nituite,
asamblari sudate, asamblari
filetate, pene si asamblarile
prin pene, asamblarile cu
elemente elastice)

5.2.1.Inscrierea datelor privind starea
suprafetelor, pe desenul la scara

5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare
a filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scara

5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor si flanselor pentru intocmirea
desenului la scara

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scara

5.2.5.Alegerea scarii de reprezentare in
vederea realizarii desenului la scara
5.2.6.Reprezentarea la scara a organelor
de masini

5.2.7.Interpretarea desenului la scara a
organelor de masini

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun si a
celui de specialitate in limba romdna si in
limba materna

5.2.9.Utilizarea vocabularului comun si a
celui de specialitate intr-o limba moderna

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a niturilor §i a asamblarilor
nituite pentru Tntocmirea desenului la
scard

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asamblarilor sudate pentru
intocmirea desenului la scara

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a penelor si a asamblarilor prin
pene pentru Intocmirea desenului la scara
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asamblarilor cu elemente
elastice pentru Tntocmirea desenului la
scard

5.3.1.Asumarea
raspunderii privind
notarea starii suprafetelor,
pe desenul la scara
5.3.2.Respectarea
conduitei Tn timpul
Tntocmirii desenului la
scara
5.3.3.Interrelationarea in
timpul Tntocmirii
desenului la scara a
organelor de masini
5.3.4.Asumarea rolurilor
care i revin in timpul
intocmirii desenului la
scard a organelor de
masini
5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasa a
sarcinilor ce le revin in
timpul Tntocmirii
desenului la scara a
organelor de magini
5.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revinin
timpul ntocmirii
desenului la scara a
organelor de masini
5.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
5.3.8.Asumarea
responsabilitatii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la Tntocmirea
desenului la scaraa
organelor de masini
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5.1.6.Reprezentarea si 5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare

cotarea organelor de si cotare a arborilor si axelor pentru
transmitere a miscarii de intocmirea desenului la scara

rotatie si a puterii mecanice | 5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
(arbori si axe, arbori si si cotare a arborilor si butucilor canelati

butuci canelati, lagare, roti | pentru intocmirea desenului la scara
dintate si roti pentru curea, | 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu si lant, angrenaje, si cotare a lagarelor pentru intocmirea
elemente flexibile) desenului la scara

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si butucilor canelati
pentru Intocmirea desenului la scara
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate si a angrenajelor
pentru Intocmirea desenului la scara
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanturilor pentru intocmirea desenului
la scara

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scard

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora,integrate si dezvoltate n
cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale , Realizarea desenului tehnic pentru
organe de masini”:

e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate in limba romdna si in limba materna

e Competente de comunicare in limbi straine:
- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate intr-0 limba modernd

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Alegerea scarii de reprezentare in vederea realizarii desenului la scara
- Interpretarea desenului la scara a organelor de magini

e Competenta de a invita sa inveti:
- Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
desenului la scard

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin In timpul
intocmirii desenului la scara a organelor de magini

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care 1i revin in timpul intocmirii desenului la scara a organelor de masini.
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Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii

(existente 1n scoala sau la operatorul economic)

- Instrumente si materiale specifice reprezentarii schitei: planseta, rigld gradata, echere,

compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- materiale: hartie de desen, guma de sters;
- organe de masini si diferite asamblari ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea

crt. acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de
lucru

35%

Analiza  starii  suprafetelor  pentru
intocmirea desenului la scard a organelor
de masini .

50%

Pregdtirea materialelor si instrumentelor
pentru intocmirea desenului la scard a
organelor de masini.

50%

2. | Realizarea sarcinii de lucru

50%

Intocmirea desenului la scard a organelor
de masini.

50%

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a desenului la scara a organelor
de masgini.

30%

Folosirea corespunzatoare a
instrumentelor de desen tehnic Tn vederea
intocmirii desenului la scard a organelor
de masgini.

10%

Verificarea calitatii desenului la scara a
organelor de masini necesar executarii lor.

10%

Prezentarea si promovarea sarcinii
realizate

15%

Utilizarea vocabularului de specialitate n
prezentarea desenului la scard a organelor
de masgini.

100%

Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3

Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie

29



Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

6.1.1.NOTIUNI GENERALE
DESPRE TEHNOLOGIA
ASAMBLARII (structura
procesului tehnologic de
asamblare, documentatia
tehnologica necesara realizarii
operatiei de asamblare, metode de
asamblare, precizia de prelucrare
si asamblare, operatii pregatitoare
aplicate pieselor n vederea
asamblarii, SDV-uri si utilaje
necesare executarii operatiilor
pregatitoare, norme de protectie a
mediului, NSSM specifice
operatiilor tehnologice
pregatitoare executate in vederea
asamblarii)

6.1.2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asamblari prin nituire

- clasificarea Imbinarilor nituite;
- dimensiunile constructive ale
imbinarilor nituite;

- conditii tehnice impuse
imbinarilor nituite;

- operatii tehnologice pregatitoare
aplicate in vederea realizarii
imbinarilor nituite;

- nituirea manuala (SDV-uri
folosite la nituirea manuald, prese
manuale de nituit, tehnologia
nituirii manuale, NSSM la
nituirea manuald);

- nituirea mecanica (clasificarea
masinilor de nituit, masini de
nituit: electrice, hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii
mecanice, NSSM la nituirea
mecanica);

- controlul imbinarilor nituite;

- defectele imbinarilor nituite Si

6.2.1. Realizarea schemei de
asamblare a unui produs
simplu

6.2.2. Alegerea SDV-
urilor/utilajelor necesare
executarii operatiilor

pregatitoare aplicate pieselor in

vederea asamblarii

6.2.3. Utilizarea SDV-
urilor/utilajelor in vederea
executarii operafilor
pregatitoare aplicate pieselor
in vederea asamblarii

6.2.4. Alegerea SDV-urilor
necesare executarii asamblarii

prin nituire manuala
6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in

vederea asamblarii prin nituire

manuald
6.2.6. Nituirea manuala a
semifabricatelor/pieselor

6.2.7. Culegerea de pe Internet

a informadilor referitoare la
tipurile de masini de nituit
6.2.8. Nituirea mecanica a
semifabricatelor/pieselor
6.2.9. Verificarea imbinarilor
nituite realizate

6.2.10. Remedierea defectelor
imbinarilor nituite

6.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, Tn
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca

6.3.2. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca,
a responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita

6.3.3. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea si transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i
functionarea echipamentelor
de lucru utilizate

6.3.5. Respectarea
termenelor/ timpului de
realizare a sarcinilor

6.3.6. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate si sanatate in
munca

6.3.8. Respectarea masurilor
de prevenire a accidentelor in
munca si a bolilor
profesionale
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remedierea acestora.

6.1.2.2. Asambliri prin sudare

- sudabilitatea metalelor si
aliajelor metalice;

- clasificarea imbinarilor sudate;
- formele si dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire Si
prin presiune;

- clasificarea procedeelor de
sudare prin topire;

- sudarea manuala cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive si utilaje pentru
sudare, parametrii regimului de
sudare, tehnologia sudarii cu arc
electric, NSSM la sudarea
manuala cu arc electric);

- defectele imbinarilor sudate Si
remedierea acestora;

- controlul imbinarilor sudate
(incercari distructive Si
nedistructive).

6.1.2.3. Asamblari prin lipire

- avantajele si dezavantajele
asamblarii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale Si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia imbinarii prin lipire;
- controlul imbinarilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.1.2.4. Asambléri prin incleiere
(cu adezivi)

- avantajele si dezavantajele
asamblarii prin incleiere;

- domenii de utilizare;

- clasificarea adezivilor;

- tehnologia Tmbinarii prin
ncleiere;

- controlul imbinarilor cu adezivi;
- NSSM la asamblarea prin

6.2.11. Alegerea materialelor,
SDV-urilor si utilajelor
necesare executarii asamblarii
prin sudare manuala cu arc
electric

6.2.12. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor s utilajelor in
vederea asamblarii prin
sudare manuala cu arc electric
6.2.13. Sudarea manuala cu arc
electric a
semifabricatelor/pieselor
6.2.14. Controlul imbinarilor
sudate

6.2.15. Remedierea defectelor
Imbinarilor sudate

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor si echipamentelor
necesare executarii asamblarii
prin lipire

6.2.17. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor si echipamentelor
in vederea asamblarii prin
lipire

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor
6.2.19. Controlul imbinarilor
lipite

6.2.20. Alegerea materialelor
si SDV-urilor necesare
executdrii asamblarii prin
incleiere

6.2.21. Utilizarea materialelor
si SDV-urilor in vederea
asamblarii prin incleiere
6.2.22. Asamblarea prin
incleiere a
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Tncleiere.

6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asamblari filetate

- avantajele si dezavantajele
asamblarilor filetate;

- siguranta Tn exploatare a
asamblarilor cu suruburi,
prezoane Si piulite;

- asigurarea piulitelor impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblarilor filetate;
- montarea Si demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblarilor prin filet;
- NSSM Ia realizarea asamblarilor
prin filet.

6.1.3.2. Asamblari prin forma

- asamblari prin pene (montarea Si
demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asamblarilor prin pene);

- asamblari prin caneluri
(clasificarea asamblarilor dupa
forma canelurilor si dupa modul
in care se realizeaza centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie
a asamblarilor prin caneluri,
SDV-uri necesare, NSSM la
realizarea asamblarilor prin
caneluri);

- asamblari cu profile poligonale
(avantajele si dezavantajele
asamblarii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asamblari cu stifturi si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblarilor cu
stifturi si bolturi, tehnologii de
executie, NSSM la asamblarea cu
stifturi si bolturi).

semifabricatelor/pieselor
6.2.23. Controlul imbinarilor
cu adezivi

6.2.24. Alegerea sculelor
necesare executarii asamblarii
prin filet

6.2.25. Utilizarea sculelor n
vederea asamblarii prin filet
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor

6.2.27. Asigurarea piulitelor
Tmpotriva autodesfacerii
6.2.28. Controlul asamblarilor
prin filet

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executarii asamblarii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asamblarii prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
boluri

6.2.31. Asamblarea prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi a pieselor
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6.1.3.3. Asamblari prin forte de
frecare

- asamblari prin strdngere pe con
(SDV-uri, tehnologie de executie,
controlul asamblarii, NSSM la
asamblarea prin strangere pe con);
- asamblari cu inele tronconice
(avantajele si dezavantajele
asamblarii cu inele tronconice,
SDV-uri, tehnologie de executie,
NSSM la asamblarea cu inele
tronconice);

- asamblari cu bratari elastice
(avantajele asamblarii cu bratari
elastice, tipuri de bratari de
strangere, SDV-uri, tehnologie de
executie, NSSM la asamblarea cu
bratari elastice).

6.1.3.4. Asamblari elastice

- domenii de utilizare;
- montarea arcurilor elicoidale
(arcuri comprimate, arcuri

6.2.32. Alegerea SDV-urilor
necesare executarii asamblarii
prin strangere pe con/cu inele
tronconice/cu bratari elastice
6.2.33. Utilizarea SDV-urilor
n vederea asamblarii prin
strangere pe con/cu inele
tronconice/cu bratari elastice
6.2.34. Asamblarea prin
strangere pe con/cu inele
tronconice/cu bratari elastice

6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executarii asamblarii

elastice

6.2.36. Utilizarea SDV-urilor
n vederea asamblarii elastice
6.2.37. Realizarea asamblarilor
elastice

6.2.38. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate

tensionate, SDV-uri, tehnologie
de executie, dispozitive necesare
precomprimarii arcurilor);

- tehnologia asamblarii Si
montarii arcurilor in foi;

- controlul asamblarilor cu arcuri;
- NSSM la asamblarea arcurilor.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora,integrate si dezvoltate n
cadrul unitaitii de rezultate ale invatarii tehnice generale: ,,Realizarea asamblirilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

o Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu
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e Competenta de a invita sa inveti:

Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executarii operaliilor pregdtitoare aplicate pieselor

in vederea asamblarii

Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii prin nituire manuald

Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si utilajelor in vederea asamblarii prin sudare manuala cu
arc electric

Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si echipamentelor in vederea asamblarii prin lipire

Utilizarea materialelor si SDV-urilor in vederea asamblarii prin incleiere

Utilizarea sculelor in vederea asamblarii prin filet

Asigurarea piulifelor impotriva autodesfacerii

Utilizarea  SDV-urilor in  vederea  asamblarii  prin  pene/caneluri/cu  profile
poligonale/custifturi/cu bol furi

Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii prin strangere pe con/cu inele tronconice/cu

bratari elastice

Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii elastice

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invatare si
cunoastere:

Culegerea de pe Internet a informalfiilor referitoare la tipurile de masini de nituit
Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

e Competente sociale si civice:

Colaborarea cu membrii echipei de lucru, n scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

e Competente antreprenoriale:

Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita
Preocuparea pentru colectarea g§i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente 1n scoala sau la operatorul economic)

videoproiector, calculator, softuri educationale;

bancuri de lucru, menghine;

organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice, bratari
elastice;

materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

SDV-uri pentru asamblari: ciocane, cdpuitoare si contracapuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;

mijloace de masurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre
inel, rigle, echere;

utilaje: masini de gaurit stabile si portabile, masini de nituit, ciocane de lipit, echipamente
pentru sudare cu arc electric.

semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;

echipamente de protectie specifice.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr.

crt.

Criterii de realizare si ponderea acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de
lucru

35%

Alegerea organelor de
asamblare/materialelor, conform
documentatiei tehnice

50%

Alegerea SDV-urilor si utilajelor in
vederea executarii unei asamblari

50%

Realizarea sarcinii de lucru

50%

Executarea operatiei de asamblare

30%

Executarea operatiei de asamblare,
utilizand corespunzator SDV-
urile/utilajele

30%

Verificarea ansamblului executat

20%

Respectarea normelor cu privire la
normele de protectie a muncii

20%

Prezentarea si promovarea
sarcinii realizate

15%

Utilizarea terminologiei de
specialitate n descrierea
tehnologiilor de executie a asamblarii
si a metodelor de control aplicate
ansamblului realizat

100%

Domeniul de pregatire: Mecanica
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 7:
REALIZAREA OPERATIILOR DE INTRETINERE SI A REVIZIILOR TEHNICE PERIODICE
ALE MASINILOR, UTILAJELOR SIINSTALATIILOR

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

7.1.1.Constructia si
functionarea masinilor,
utilajelor si instalatiilor:

- Parti componente ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor

- Caracteristicile tehnice si rolul
functional al masinilor, utilajelor
si instalatiilor

- Sisteme de actionare ( actionarea
hidraulica, actionarea pneumatica,
actionarea electrica)

- Lanturi cinematice: definire,
scheme cinematice, clasificare,
caracteristici

- Norme de securitate si sanatate
in munca, de protectia mediului si
PSI specifice

7.1.2. Uzarea si influenta ei
asupra duratei de functionare
a masinilor, utilajelor si
instalatiilor:

- Fenomenul si importanta uzarii
- Cauzele uzarii

- Tipuri de uzari: uzarea morala,
uzarea fizica

- Etape ale uzarii

- Metode de control al uzarii
masinilor, utilajelor si instalatiilor

- Metode de ameliorare a

7.2.1. Utilizarea documentatiei
tehnice pentru identificarea
partilor componente ale maginilor,
utilajelor §i instalatiilor

7.2.2. Utilizarea Internet-ului in
culegerea si selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice si rolul
functional al maginilor, utilajelor
si instalatiilor

7.2.3. Justificarea rolului
functional al masinilor, utilajelor
si instalatiilor

7.2.4. Selectarea sistemelor de
actionare ale masinilor, utilajelor
si instalatiilor

7.2.5. Realizarea schemelor
cinematice in vederea localizarii
elementelor componente ale
magsinilor,utilajelor si instalatiilor

7.2.6. Aplicarea normelor de
securitate si sdnatate in munca, de
protectia mediului si PSI specifice

7.2.7. Precizarea importantei uzarii
in activitatea de proiectare, in
exploatarea, intrefinerea si
repararea masinilor, utilajelor si
instalatiilor

7.2.8. Evaluarea cauzelor uzarii
(coroziunile, abraziunile,
eroziunile, nerespectarea normelor
n exploatare, suprasarcinile,
intretinerea necorespunzatoare,

7.3.1. Respectarea
procedurilor de lucru

7.3.2. Asumarea
responsabilitatii pentru
calitatea lucrarii executate

1.3.3. Interrelationarea la
locul de munca

7.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitatii
pentru sarcinade lucru
primitd

7.3.5. Respectarea
disciplinei la locul de
munca

7.3.6. Asumarea initiativei
n rezolvarea unor
probleme

7.3.7. Preocuparea pentru
perfectionarea propriei
pregatiri profesionale

7.3.8. Respectarea
indicatiilor din cartea
tehnica pentru verificarea
zilnica a starii de
functionare a masinilor,
instalatiilor si utilajelor

7.3.9. Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor

7.3.10. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
n scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

7.3.11. Respectarea
normelor de securitate si
sanatate in munca si PSI
specifice ntretinerii
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fenomenului de uzare

7.1.3. intretinerea masinilor,
utilajelor si instalatiilor,
organizarea acestor lucrari:

- Tipuri de operatii de intretinere
si reglare;

- Operatii de intretinere ale
instalatiilor hidraulice ale
magsinilor, utilajelor si instalatiilor
(agentul hidraulic, elemente
componente ale instalatiilor
hidraulice, operatii de intretinere)
- Operatii de intretinere ale
instalatiilor pneumatice ale
maginilor, utilajelor si instalatiilor
(tipuri de compresoare, principiul
de functionare al compresorului
cu piston, operatii de intretinere)

- Materiale necesare pentru
intretinerea instalatiilor hidraulice
si pneumatice ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor

- SDV-uri necesare executarii
operatiilor de intretinere ale
instalatiilor hidraulice si
pneumatice ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor

- Norme de securitate si sanatate
in munca, de protectia mediului si
PSI specifice operatiilor de
intretinere ale instalatiilor
hidraulice si pneumatice

depasirea duratei de utilizare)

7.2.9. Consemnarea tipurilor de
uzari

7.2.10. Precizarea etapelor uzarii

7.2.11. Aplicarea metodelor de
control al uzarii masinilor,
utilajelor si instalatiilor

7.2.12. Aplicarea metodelor de
ameliorare a fenomenului de
uzare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor: prin addugarea de
metale pe suprafetele uzate,
folosirea de piese intermediare,
metalizare, cromare, tratamente
termice sau termochimice

7.2.13. Executarea operatiilor
pregatitoare in vederea realizarii
operatiilor de intretinere ale
instalatiilor hidraulice si
pneumatice ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor

7.2.14. Indicarea operatiilor de
intretinere ale agentului
hidraulic:decantare, filtrare,
mentinerea temperaturii in limite
admisibile;

7.2.15. Executarea operatiilor de
intretinere ale elementelor
componente ale instalatiilor
hidraulice: degresare, inlocuire
elemente uzate, spalare, protejare
Tmpotriva coroziunii,
supravegherea pompelor in timpul
functionarii;

7.2.16. Indicarea tipurilor de
compresoare (cu piston, rotative,
centrifuge);

7.2.17. Executarea operatiilor de
intretinere ale compresorului cu
piston: supravegherea functionarii-
presiune gaze, presiune ulei si apa
de racire, nivel ulei, temperatura
apei, temperatura gazelor,
curatirea filtrelor, verificarea
etanseitatii supapelor.

7.2.18. Alegerea, pregatirea si

maginilor, utilajelor si
instalatiilor

7.3.12. Respectarea
normelor de protectie a
mediului
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7.1.4. Ungerea si gresarea
masinilor, utilajelor si
instalatiilor

- Importanta ungerii

- Lubrifiantii si alegerea lor
- Organizarea rationala a
ungerii

- Sisteme de ungere

- Metode de ungere

- Tehnologia ungerii

- Controlul ungerii

7.1.5. Reviziile tehnice periodice
ale masinilor, instalatiilor si
utilajelor;

7.1.6. Documentatia tehnologica
necesara in operatii de
intretinere ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor;

verificarea SDV-urilor si AMC-
urilor necesare pentru executarea
operatiilor de intretinere ale
instalatiilor hidraulice si
pneumatice ale maginilor,
utilajelor §i instalatiilor, conform
documentatiei tehnice;

7.2.19. Aplicarea normelor de
securitate si sdnatate Tn munca si a
normelor de prevenire si stingere a
incendiilor la intretinerea
instalatiilor hidraulice si
pneumatice ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor;

7.2.20. Alegerea tipului de
lubrifiant adecvat sistemului tehnic
si conditiilor de exploatare ale
acestuia

7.2.21. Selectarea sistemelor si
metodelor de ungere ale
maginilor, utilajelor si instalatiilor
7.2.22. Montarea si intretinerea
ungdtoarelor (de diferite tipuri)

7.2.23. Schimbarea/completarea
uleiului de racire folosind
materiale si scule adecvate, h
conformitate cu graficele de
ungere;

7.2.24. Verificarea respectarii
tehnologiei de ungere

7.2.25. Controlul ungerii realizate

7.2.26. Executarea reviziilor
tehnice pe baza recomandarilor
constructorului/furnizorului de
masini, instalatii si utilaje ;

1.2.27. Utilizarea documentatiei
tehnice pentru executarea
reviziilor tehnice periodice

7.2.28. Consemnarea rezultatelor
in documente specifice
(completarea raportului de
mentenanta cu masurile de
intretinere s1 modul lor de aplicare,
pentru a servi la imbunatatirea
programului de mentenanta);
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7.2.29. Efectuarea de recomandari
privind supravegherea unor organe
de masini pe o perioada
determinata;

7.2.30. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui de
specialitate in prezentarea
operatiilor de intrefinere ale
masinilor, utilajelor si instalatiilor

7.2.31. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatii profesionale
desfasurate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora,integrate si dezvoltate in

cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice specializate ,,Realizarea operatiilor de intretinere si
a reviziilor tehnice periodice ale masinilor, instalatiilorsi utilajelor”:
e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate in prezentarea operatiilor
de intretinere a masinilor, utilajelor §i instalatiilor
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemelor cinematice in vederea localizarii elementelor componente ale
maginilor, utilajelor si instalatiilor

o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Utilizarea Internet-ului in culegerea si selectarea informatiilor referitoare la caracteristicile
tehnice si rolul functional al masinilor, utilajelor si instalatiilor.

e Competenta de a invita sa inveti:

- Preocuparea pentru perfectionarea propriei pregitiri profesionale
- Utilizarea documentatiei tehnice pentru identificarea partilor componente ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor

- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea reviziilor tehnice periodice

- Alegerea, pregatirea si verificarea SDV-urilor si AMC-urilor necesare pentru executarea
operatiilor de intrefinere ale instalatiilor hidraulice si pneumatice ale maginilor, utilajelor si
instalatiilor, conform documentatiei tehnice;
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e Competente sociale si Civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de
lucru primita
- Interrelationarea la locul de munca

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- Echipamente: calculator, videoproiector, soft-uri educationale, etc

- Magini-unelte pentru prelucrari prin agchiere: strung normal, strung cu comandad numerica,
magsind de frezat universald, masinad de frezat cu comandd numerica, masina de gaurit, masinad de
gaurit, alezat si frezat, masinad de rabotat, masina de mortezat, masina de rectificat plan, masina de
rectificat rotund exterior, masina de rectificat rotund interior

- Masini pentru prelucrari prin deformare plastica: masina de stantat cu comandd numerica,
masind pentru indreptat table si platbande, presa mecanicd pentru indoirea tablelor, presa
hidraulica pentru indoirea tablelor, masina pentru curbat tabla

- Utilaje pentru vehicularea fluidelor: compresor cu piston, compresor centrifugal, pompa cu
piston, pompa cu roti dintate

- Instalatii de ridicat §i transportat

- Scule de manevrare ( surubelnite, truse de chei de lacatuserie)

- Ciocane de lacatuserie

- Scule si dispozitive auxiliare (perii de sarma, lampi de incalzit, etc.)

- Scule i dispozitive cu intrebuintare limitata la anumite operatii (dalti, pile, burghie, tarozi, etc.)

- |Instrumente de masura si control . manometre, potentiometre, calorimetre, termometre,
debitmetre (volumetrice, de viteza, diferentiale, cu plutitor etc.), indicatoare de nivel

- Piese de schimb : rulmenti, roti dintate, curele, lanturi, garnituri etansare, etc

- Materiale de ungere: lubrifianti lichizi: uleiuri (vegetale, animale, minerale), lubrifianti
semilichizi: unsori ( lubrifiante, pentru etansare, pentru protectia suprafetelor), lubrifianti solizi (
grafit, talc, teflon, bisulfura de molibden), lubrifianti gazosi, lubrifianti sintetici

- Garnituri de etansare ( din cauciuc, pasla, piele, carton, materiale plastice, etc.)
- Materiale ajutatoare (bronz, cupru, aluminiu)
- Materiale pentru degresare: alcool, soda caustica, solutii de acizi, etc.

- Bumbac pentru sters
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea

crt. | acestora

Indicatori de realizare si ponderea acestora

1 Primirea si planificarea
sarcinii de lucru

35%

Organizarea locului de munca pentru
efectuarea sarcinii primite

30%

Alegerea sculelor,dispozitivelor si
materialelor necesare pentru executarea
lucrarilor de intretinere ale instalatiilor
hidraulice si pneumatice ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor, conform
procedurilor de mentenantd, in vederea
eliminarii defectiunilor minore si
asigurarii functionarii acestora

40%

Alegerea tipului de lubrifiant adecvat
sistemului tehnic, selectarea sistemelor
si metodelor de ungere ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor

20%

Pertinenta analizei, solutiei de rezolvare
Propuse;

10%

2 Realizarea sarcinii de lucru

50%

Efectuarea operatiilor tehnologice
specifice de intretinere ale instalatiilor
hidraulice si pneumatice ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor

40%

Folosirea corespunzatoare a
echipamentelor de lucru specifice
sarcinii de lucru;

20%

Aplicarea metodelor de ameliorare a
fenomenului uzarii masinilor si
utilajelor;

20%

Respectarea normelor de securitate si
sanatate in munca si a normelor de
mediu la efectuarea operatiilor de
intretinere;

20%

3 Prezentarea si promovarea
sarcinii realizate

15%

Utilizarea terminologiei de specialitate
in descrierea operatiilor de intretinere
ale instalatiilor hidraulice i pneumatice
ale maginilor, utilajelor si instalatiilor

60%

Prezentarea criteriilor de selectare a
S.D.V.-urilor utilizate

40%
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 8:

EXECUTAREA REPARATIILOR CURENTE ALE MASINILOR, UTILAJELOR

SI INSTALATIILOR

Rezultatele invatarii :

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

8.1.1. Defecte de functionare ale
masinilor, utilajelor si
instalatiilor: cauze si solutii de
remediere (reglare, nlocuire)

8.1.2. Pregatirea
subansamblurilor masinilor,
utilajelor si instalatiilor pentru
reparatii: tipuri de subansambluri,
demontarea, spalarea, curatirea
pieselor, sortarea, transportul,
SDV-uri specifice, norme de
securitate si sanatate in munca, de
protectia mediului si PSI specifice

8.1.3. Lucrari de reparatii: tipuri
de lucrari,utilaje, SDV-uri folosite
in activitatea de reparatii, norme
de securitate si sdndtate in munca,
de protectia mediului si PSI
specifice operatiilor de reparare a
masinilor, utilajelor si instalatiilor.

8.2.1. Determinarea cauzelor care
au condus la aparitia defectelor de
functionare ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor

8.2.2. Aplicarea solutiei corecte
de remediere pentru eliminarea
defectelor constatate: Tnlocuiri ale
organelor de masini defecte,
reglarea mecanismelor

8.2.3. Demontarea organelor
filetate- suruburi, piulite,
prezoane

8.2.4. Demontarea lagarelor cu
alunecare si rostogolire si a
bucselor

8.2.5. Demontarea elementelor cu
imbinari etange-mansoane de
cauciuc, garnituri

8.2.6. Spalarea, curatirea si
sortarea pieselor dupa demontare
in piese bune, de reconditionat si
de Tnlocuit

8.2.7.Utilizarea SDV-urilor
specifice pentru demontare in
vederea repararii

8.2.8. Pregatirea utilajelor in
vederea executdrii reparatiei

8.2.9.4legerea si utilizarea SDV-
urilor adecvate in vederea
executarii reparatiei

8.2.10.Aplicarea normelor de
securitate si sanatate in munca,
de protectia mediului si PSI
specifice operatiilor de reparare
a subansamblurilor masinilor,

8.3.1. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii

pentru sarcina primita
8.3.2. Spirit de initiativa si
responsabilitate Tn
rezolvarea problemelor
8.3.3. Asumarea
responsabilitatii pentru
calitatea lucrarilor
efectuate
8.3.4. Interrelationarea la
locul de munca
8.3.5. Comunicarea
constructiva cu membrii
echipei de lucru aratand
toleranta si incredere
8.3.6. Respectarea
disciplinei in lucrari de
montare dupa reparare
8.3.7. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
n scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
munca
8.3.8. Respectarea ordinii
de executare a operatiilor
de asamblare si montare
dupa reparatii conform
documentatiei tehnice;,
8.3.9. Respectarea
normelor de securitate si
sandtate Tn munca
8.3.10. Respectarea
normelor de protectie a
mediului si PSI specifice
operatiilor de reparare a
subansamblurilor
maginilor, utilajelor si
instalatiilor
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8.1.4. Repararea organelor de
masini si mecanismelor din
constructia masinilor si
utilajelor:

- Repararea lagarelor de alunecare

- Repararea cuplajelor,
ambreiajelor si franelor

- Repararea mecanismelor de
transmitere prin curele si lant

- Repararea mecanismelor de
transmitere prin roti dintate

- Repararea angrenajelor melcate;

- Repararea parghiilor, camelor,
mecanismelor cu excentric,
crucilor de Malta, a culiselor, a
mecanismelor cu clichet;

- Repararea mecanismelor surub-

piulita;

- Repararea mecanismelor roata

dintata-cremaliera;

- Repararea mecanismelor cu

piston si bield manivela;

- Repararea mecanismelor cu

culisa;

- Probe de incercare dupa reparare

- Norme de securitate si sanatate in

munca, de protectia mediului si

PSI specifice operatiilor de

reparare ale organelor de masini si

mecanismelor din constructia
masinilor si utilajelor.

8.1.5. Metode de reparare a
pieselor cu suprafete de ghidare
( ghidaje, coloane si traverse,
mese, sanii §i carucioare):

- Tusare, razuire manuala,
rabotare, frezare, rectificare, pilire
si ajustare

- SDV-uri si utilaje specifice
- Probe de incercare dupa reparare

- Norme de securitate si sanatate in
munca, de protectia mediului si
PSI specifice

8.1.6. Repararea
subansamblurilor din
constructia instalatiilor

utilajelor si instalatiilor

8.2.11. Executarea operatiilor de
reparare ale organelor de masini
din constructia masinilor si
utilajelor

8.2.12. Executarea operatiilor de
reparare ale mecanismelor din
constructia masinilor si utilajelor

8.2.13. Executarea probelor de
incercare dupa reparare

8.2.14. Aplicarea normelor de
securitate si sdndtate in munca, de
protectia mediului si PSI specifice
operatiilor de reparare ale
organelor de masini si
mecanismelor din constructia
masinilor si utilajelor

8.2.15. Alegerea i pregatirea
sculelor, dispozitivelor §i
utilajelor pentru repararea
pieselor cu suprafete de ghidare

8.2.16. Executarea operatiilor de
reparare a pieselor cu suprafete de
ghidare prin tusare, razuire
manuala, rabotare, frezare,
rectificare, pilire si ajustare.
8.2.17. Executarea probelor de
incercare dupa reparare

8.2.18. Aplicarea normelor de
securitate si sanatate in munca, de
protectia mediului si PSI specifice

8.2.19. Executarea repararii
pompelor: cu pistoane radiale, cu
pistoane axiale, cu roti dintate, cu
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hidraulice:

- Elemente constructive ale
sistemelor hidraulice

- Repararea pompelor

- Repararea motoarelor hidraulice

- Probe de incercare dupa reparare

- Norme de securitate si sanatate in
munca, de protectia mediului si
PSI specifice

8.1.7. Montarea generala si
montarea dupa reparare a
masinilor, utilajelor si
instalatiilor:

- Montarea mecanismelor de
transmitere a miscarii de
rotatie

- Montarea mecanismelor cu
miscare de translatie

- Montarea pieselor cu suprafete

de ghidare

- SDV-uri si utilaje specifice

- Documentatia tehnica in vederea

realizarii ansamblului

- Probe de incercare a masinilor,

utilajelor si instalatiilor,
dupa reparare

- Probe de verificare pentru

punerea in functiune a masinilor,
utilajelor si instalatiilor

8.1.8. Modalitati de
reconditionare ( prin sudare,

prin lipire, prin metalizare, prin
deformare plastica, prin acoperiri
galvanice, prin aplicarea de piese
suplimentare, prin operatii de
prelucrari mecanice, norme de
securitate si sanatate in munca, de
protectia mediului si PSI specifice)

palete

8.2.20. Executarea repararii
motoarelor hidraulice: alezarea si
rodarea cilindrilor, inlocuirea
garniturilor, inlocuirea robinetilor
de comanda si a supapelor;
8.2.21. Executarea probelor de
incercare dupa reparare

8.2.22. Aplicarea normelor de
securitate si sanatate Tn munca, de
protectia mediului si PSI specifice

8.2.23. Alegerea sculelor si
dispozitivelor folosite la montarea
subansamblurilor masinilor,
utilajelor si instalatiilor dupa
reparare;

8.2.24. Executarea operatiilor de
montarea a  subansamblurilor
utilajelor, masinilor si instalatiilor
dupa reparare

8.2.25. Utilizarea documentatiei
tehnice pentru realizarea
ansamblului;

8.2.26. Executarea controlului
tehnic Tn procesul de asamblare
dupa reparare;

8.2.27. Receptia
maginilor,utilajelor si instalatiilor
dupa reparare: incercari i probe;
8.2.28. Executarea probelor de
incercare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor dupa reparatii: la mers
in gol si la mers in sarcin;

8.2.29. Executarea probelor de
verificare pentru punerea in
functiune a masinilor, utilajelor si
instalatiilor: revizii, rodaje;

8.2.30. Reconditionarea pieselor
uzate prin sudare

8.2.31. Reconditionarea pieselor
uzate prin lipire

8.2.32. Reconditionarea pieselor
uzate prin metalizare

8.2.33. Reconditionarea pieselor
uzate prin deformare plastica
8.2.34. Reconditionarea pieselor
uzate prin acoperiri galvanice
8.2.35. Reconditionarea pieselor
uzate prin aplicarea de piese
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suplimentare

8.2.36. Reconditionarea pieselor
uzate prin operatii de prelucrari
mecanice

8.2.37. Aplicarea normelor de
securitate si sanatate iTn munca,,
de protectia mediului si PSI
specifice

8.2.38. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

8.2.39. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora,integrate si dezvoltate in
cadrul unitatii de rezultate ale invatarii tehnice specializate ,,Executarea reparatiilor curente ale
masinilor, utilajelor si instalatiilor”:

e Compenete de comunicarea in limba roména si in limba materna:

- Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Respectarea ordinii de executare a operatiilor de asamblare §i montare dupa reparatii
conform documentatiei tehnice

e Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor specifice pentru demontare in vederea repararii
- Alegerea si utilizarea SDV-urilor adecvate in vederea executarii reparatiei
- Alegerea si pregatirea sculelor, dispozitivelor §i utilajelor pentru repararea pieselor cu
suprafete de ghidare
- Alegerea sculelor si dispozitivelor folosite la montarea subansamblurilor masinilor,
utilajelor §i instalatiilor dupa reparare
- Utilizarea documentatiei tehnice pentru realizarea ansamblului

e Competente socialesicivice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, Tn scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
- Comunicarea constructiva cu membrii echipei de lucru aratdnd toleranta si incredere
- Asumarea responsabilitatii pentru calitatea lucrarilor efectuate
- Interrelationarea la locul de munca
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Competente antreprenoriale:

Spirit de initiativa si responsabilitate in rezolvarea problemelor
Abilitatea de a tolera schimbarea si buna adaptare la situatii de criza si incertitudini

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

Y

vV V V V VY

vV V V V V V V V VY

A\

echipamente: calculator, videoproiector, soft-uri educationale etc.
piese reconditionate, piese noi,

scule de manevrare (surubelnite, truse de chei de lacatuserie);
ciocane de lacatuserie;

scule §i dispozitive auxiliare (perii de sarma, lampi de incalzit, etc.);

scule si dispozitive cu intrebuintare limitata la anumite operatii (dalti, pile, burghie, tarozi,
etc.);

razuitoare;

biax (polizor portativ);

scule §i dispozitive de fixare (menghine, cleme, prisme, coltare, etc.);

chei ;

materiale pentru degresare (alcool, soda caustica, solutii de acizi);

garnituri de etangsare;

materiale ajutatoare (bronz, cupru, aluminiu, mase plastice, perii de sarma, etc.);
elemente de etangare (garnituri, semeringuri, etc.);

materiale pentru rodare (carbura de siliciu, oxid de crom, sticla pisata, praf de diamant,
ulei de masina, petrol, etc.);

utilaje folosite la montare/demontare: utilaje de transport: carucioare, conveioare, cai cu
role, standuri de montaj, utilaje de ridicat, prese, dispozitive de montaj, standuri de proba ;

scule §i dispozitive pentru demontare-montare;

masgini unelte pentru prelucrari mecanice: magini de gaurit, polizoare, strunguri, masini de
frezat;

dispozitive de calibrat, dispozitive de rigidizat, dispozitive de centrat, prisme, suporti;

piese de schimb: curele de diferite sectiuni si din materiale diferite(din piele, din panza
cauciucata tesute din bumbac sau lana), lanturi de transmisie, lagare de alunecare, lagare
de rostogolire(rulmenti: radiali, axiali, radiali-axiali; cu role, cu bile, cu ace, etc.), roti
dintate cu diferite tipuri de dantura, cuplaje electromagnetice, elemente de franare,
elemente de precizie ale instalatiilor hidraulice si pneumatice, arbori si axe, bucse, pene de
reglare, etc.;

mijloace pentru masurarea/verificarea lungimilor, unghiurilor, suprafetelor, preciziei
formei si pozitiei reciproce a suprafetelor, proprietatilor stratului superficial, pentru
masurarea parametrilor functionali ai subansamblurilor masinilor, utilajelor si instalatiilor;
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora

crt.

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

1. | Primirea si
sarcinii de lucru

planificarea

35%

Identificarea defectelor si alegerea
solutiei de remediere

50%

Alegerea semifabicatelor, sculelor si
dispozitivelor/utilajelor necesare
executarii lucrarilor de
montare/demontare si reparatiilor

50%

2. | Realizarea sarcinii de lucru

50%

Realizarea operatiilor de demontare

20%

Pregatirea subansamblului in vederea
repararii

20%

Realizarea operatiilor de reparare a
subansamblului

30%

Controlul operatiei executate

10%

Aplicarea normelor de SSM, de
protectia mediului si PSI specifice
lucrarilor de reparatii

20%

3. | Prezentarea si
sarcinii realizate

promovarea

15%

Descrierea tehnologiilor de executie
aplicate in vederea executarii
reparatiilor subansamblurilor
masinilor, utilajelor si instalatiilor

40%

Utilizarea terminologiei de specialitate
n descrierea tehnologiilor de executie
a reparatiilor subansamblurilor
masinilor, utilajelor si instalatiilor sia
metodelor de control aplicate pieselor

60%
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 9:

EXPLOATAREA INSTALATIILOR DE RIDICAT SI TRANSPORTAT

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

9.1.1. Instalatii de
ridicat:

- variante constructive;

- domenii de utilizare,
avantaje, dezavantaje;

- elemente componente ale
instalatiilor de ridicat;

- clasificare (mecanisme
de ridicat, macarale ,
poduri rulante,
ascensoare);

- constructie;

- actionare;

- functionare;

- norme de securitate si
sanatate Tn munca,
protectia mediului si ISCIR
specifice.

9.1.2. Instalatii de
transportat:

- variante constructive;

- domenii de utilizare,
avantaje, dezavantaje;

- elemente componente ale
instalatiilor de transportat;

- clasificare ( pentru
transport continuu, pentru
transport in transe);

- constructie;

- actionare;

- functionare;

- norme de securitate si
sanatate Tn munca,
protectia mediului si ISCIR
specifice.

9.2.1. Compararea diferitelor
variante constructive din punct
de vedere functional, al
performantelor , avantajelor
dezavantajelor si domeniilor de
utilizare

9.2.2. Identificarea elementelor
componente ale instalatiilor de
ridicat

9.2.3. Identificarea
caracteristicilor constructive si
functionale ale instalatiilor de
ridicat

9.2.4. Utilizarea dispozitivelor si
instalatiilor de ridicat in vederea
deplasarii sarcinilor
9.2.5.Utilizarea Internet-ului in
culegerea si selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice,
constructia §i functionarea
instalagiilor de ridicat

9.2.6. Aplicarea normelor de
securitate si sanatate in munca,,
de protectia mediului si ISCIR
specifice

9.2.7. Compararea diferitelor
variante constructive din punct
de vedere functional, al
performantelor , avantajelor
dezavantajelor si domeniilor de
utilizare.

9.2.8. Identificarea elementelor
componente ale masinilor de
transportat.

9.2.9. Identificarea
caracteristicilor constructive si
functionale ale instalatiilor de
transportat;

9.2.10. Utilizarea instalatiilor de
transportat in vederea deplasarii
materialelor solide, lichide si
gazoase,

9.3.1. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de munca;

9.3.2.Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca,

9.3.3. Respectarea disciplinei la
locul de munca.

9.3.4.Respectarea termenelor/
timpului de realizare a sarcinilor;

9.3.5. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor problemelor
specifice locului de munca;

9.3.6.Asumarea, in cadrul echipei de
la locul de munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru primita;

9.3.7.Preocuparea pentru
documentare folosind tehnologia
informatiei;

9.3.8.Respectarea normelor de
securitate si sanatate in munca,

9.3.9.Adoptarea unei atitudini
responsabile fatd de protectia
mediului.
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9.2.11. Utilizarea Internet-ului in
culegerea si selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice,
constructia §i functionarea
instalatiilor de transportat.
9.2.12. Aplicarea normelor de
securitate si sanatate in munca,,
de protectia mediului si ISCIR
specifice

9.2.13. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui
de specialitate;

9.2.14. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (I — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora,integrate si dezvoltate in
cadrul unitatii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ,,Exploatarea instalatiilor de ridicat si
transportat”:

Competente de comunicarea in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate,
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate.

Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Compararea diferitelor variante constructive din punct de vedere functional, al
performantelor , avantajelor dezavantajelor si domeniilor de utilizare.

Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunostere:

- Utilizarea Internet-ului in culegerea i selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice, constructia §i functionarea instalatiilor de ridicat.

- Utilizarea Internet-ului in culegerea i selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice, constructia si functionarea instalatiilor de transportat.

Competenta de a invata sa inveti:

- Utilizarea dispozitivelor si instalatiilor de ridicat in vederea deplasarii sarcinilor,

- Utilizarea instalatiilor de transportat in vederea deplasarii materialelor solide, lichide si
gazoase;

- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei;

Competente socialesi civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd,
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- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de
lucru primita;

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor;

- Respectarea disciplinei la locul de munca.

= Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor problemelor specifice locului de munca;

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- Machete, subansambluri, ansambluri ale masinilor de ridicat §i transportat;

- Documentatia tehnica specifica;

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Corectitudinea si completitudinea
informatiilor extrase din documentatia
tehnica in vederea executarii sarcinii de
lucru

20% | Stabilirea operatiilor ce urmeaza a fi
executate in functie de sarcina primita
Stabilirea resurselor necesare (mijloace
de lucru si de protectie, materiale, piese | 30%
de schimb) 1n functie de sarcina primitd
Respectarea indicatiilor din
documentatia tehnica, a termenelor si a
criteriilor de calitate Tn executarea 40%
operatiilor presupuse de sarcina de
lucru

2. | Realizareasarcinii de lucru | 40% | Utilizarea corecta a mijloacelor de
lucru, cu respectarea normelor SSM, 20%
PSI si de mediu
Utilizarea rationala a resurselor 20%
Asigurarea bunei functiondri a masinii,

o . . 20%
utilajului sau instalatiei de lucru
Utilizarea corecta a termenilor de
specialitate in prezentarea operatiilor 40%
efectuate si a rezultatelor obtinute
Prezentarea si promovarea 40% Justificarea alegerii mijloacelor de

sarcinii realizate lucru pentru realizarea sarcinii
Argumentarea solutiilor de remediere a
defectelor/corectarea neconformitatilor | 30%
constatate

40%

Primirea si planificarea

sarcinii de lucru 30%

30%

50
Domeniul de pregatire: Mecanica
Nivel: 3
Caficarea profesionala: Mecanic utilaje si instalatii in industrie



IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII
PROFESIONALE ,MECANIC UTILAJE SI INSTALATII iN INDUSTRIE”

- Limba si literatura romana:
- Morfologie si sintaxa propozitiei
- Comunicare eficienta
- Intelegerea textului scris/ citit
- Limbile moderne:
- Comunicare eficientd
- Intelegerea textului scris/ citit
- Matematica:
- Operatii aritmetice de baza pentru efectuarea de calcule algebrice simple
- Gandire logica
- Notiuni elementare de geometrie plana si in spatiu
- Fizica:
- Fenomene fizice
- Marimi fizice si unitati de masura
- Chimie:
- Fenomene chimice
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor
- Simbolizarea elementelor chimice
- Masurarea maselor
- Educatie tehnologica:
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor metalice si nemetalice
- Simbolizarea otelurilor si fontelor.
- Aplicarea normelor si regulilor de desen tehnic
- Masurarea lungimilor, unghiurilor

GLOSAR DE TERMENI

URT Unitate de rezultate ale invatarii
1PT Invatimant profesional si tehnic
S.C. Societate comerciala

S.A. Societate pe actiuni

AMC Aparate de masura si control
SDV Scule, dispozitive si verificatoare
SSM Sanatatea si securitatea muncii
PSI Prevenirea si stingerea incendiilor
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